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MESSTECHNIK
SOFTWARE

Fir WALTER CNC-Werkzeugmessmaschinen
der Baureihe HELICHECK

Eckdaten

WALTER Messtechnik-Software fiir die voll-
automatische, beriihrungslose Komplettmessung

von rotationssymmetrischen Werkzeugen,
Produktionsmitteln wie Schleifscheiben,
Abrichtrollen sowie Wendeschneidplatten
und Profilwerkzeugen.

——
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Walter Maschinenbau GmbH

Seit 1953 produziert WALTER Werkzeugschleifmaschinen. Heute wird das
Produktprogramm durch Werkzeugerodiermaschinen und vollautomatische
CNC-Messmaschinen der Baureihe HELICHECK fiir die beriihrungslose
Komplettmessung von Werkzeugen und Produktionsteilen erganzt.

Die Walter Maschinenbau GmbH ist ein Unternehmen der UNITED
GRINDING Group. Zusammen mit der Schwesterfirma Ewag AG sehen
wir uns als System- und Lésungslieferant fir die komplette Werkzeug-
bearbeitung und kénnen eine breite Produktpalette inklusive Schieifen,
Erodieren, Lasern, Messen und Software anbieten.

Unsere Kundenarientierung und das weltweite Vertriebs- und Servicenetz
mit eigenen Niederlassungen und Mitarbeitern werden seit Jahrzehnten
von unseren Kunden geschétzt.



MESSTECHNIK
SOFTWARE

Prézision und Produktivitat der modernen Werkzeugbe-
arbeitung sind eng verzahnt mit Werkzeug-Know-how
einerseits und einer speziellen Messtechnik anderer-
seits. WALTER CNC-Messmaschinen HELICHECK sind
fir thre prazisen Messergebnisse bekannt und welt-
welt bel flihrenden Werkzeugherstellern im Einsatz.
Sie liefern verldssliche Daten in zertifizierter Genau-
igkeit fiir die Optimierung der Fertigung. Die Software
wurde In Zusammenarbeit mit weltweit fiihrenden
Werkzeugherstellern entwickelt.
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Vollautomatische Werkzeugmesstechnik von WALTER

Anwendung

Software

Komplettmessung komplexer Geometrien an rotations-
symmetrischen Werkzeugen und Produktionsteilen
Komplettmessung rotationssymmetrischer Produktionsmittel
wie Schleifscheiben, Abrichtrollen

Komplettmessung von Wendeschneidplatten,

Profilmessern und Flachteilen

Verlassliche Messwerte fiir gezielte Riickfiihrung

in den Produktionsprozess

In-Prozess-Qualitatskontrolle mit automatischer
Toleranzkompensation

e Werkzeug-Standard-Messtechnik-Software
,Quick Check Modular QCM"

e ,QCM-Auftragsmanagement”

e Easy Check” zur Profilerkennung

e Teach-in Mode” fiir firmenspezifische Messstandards

e /ahlreiche Effizienzoptionen wie ,ViaScan” und , ViaFit" zur
Konturenerfassung, ., DXF-Generator” fiir Datenumwandlung,
Form Tool Kompensation FTC”, ,Heli Contour Check HCC"
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Maschinen

e Vollautomatische CNC-Werkzeugmessmaschinen
HELICHECK PRECISION/ADVANCED

* Vollautomatische CNC-Werkzeugmessmaschinen
HELICHECK PRO/PLUS und HELICHECK PRO LONG/PLUS LONG

e Die Messtechnik-Standard-Software ,,Quick Check Modular QCM*
mit integriertem Auftragsmanagement ist auf allen HELICHECK
Messmaschinen installiert

e Zahlreiche Effizienzoptionen
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WALTER Messtechnik Software ,Easy Check”

¢ Mehr Prazision
e Mehr Qualitat

e Weniger Ausschuss

Profitieren Sie von neuester innovativer
Werkzeugmesstechnik mit vollautomati-
scher Profilerkennung.

.Easy Check” ist die hochkomfortable und
technisch intelligente Alternative zu herkdmm-
lichen, handgefiihrten Profilprojektoren und
Voreinstellgeraten.  Werkzeugmessung  und
Profilerkennung erfolgen damit auf WALTER
CNC-Messmaschinen digital und automatisch
per Mausklick. Ohne aufwandige Vorarbeit
werden beim Messvorgang die CNC-Achsen
ausschlieBlich am Bildschirm elektronisch tiber
die innovative Mausfunktion gesteuert. Es wird
nicht mehr manuell mechanisch durch Kurbeln

-

oder Stick, sondern vollautomatisch prézise po-
sitioniert und zuverl&ssig ohne Bedienereinfluss
gemessen. Durch die Makro-Funktion ist die
Ubernahme von Messdaten méglich, die dann
als Messprogramme fiir weitere Messvorgénge
zur Verfiigung stehen. So lassen sich weitere
identische Teile schnell und effizient im vollau-
tomatischen Messablauf messen.

WALTER ,Easy Check” begeistert durch ein-
fache interaktive Bedienung, die intuitiv und
schnell von jedem Mitarbeiter durch einmalige
Kurzeinweisung erlernt werden kann.

@ Beim Messvorgang werden die CNC-Achsen ausschlieRlich elektronisch am Bildschirm tber die innovative Mausfunktion gesteuert.



Automatische Positionierung der Werkzeug-
spitze.

Fixieren des ndchsten Koordinatenpunktes.

Automatisches Erkennen der Werkzeugform an
der Koordinate.

Schrittweise Erfassung der Werkzeugkontur mit
beliebiger Profilerkennung.

Der ,trainierte” Messablauf wird als Datei
gespeichert.
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Werkzeugmessung mit ,,Easy Check”:
Interaktive Profilerkennung, vollautomatisch, mit
hdchster Positioniergenauigkeit.

lhre Vorteile

Fir handgefiihrte, fertigungsnahe
Werkzeug- und Profilmessungen gibt es
jetzt eine komfortable elektronische und
hochprézise Alternative.

Vergessen Sie ab sofort mechanische Ein-
wirkungen auf die Achsen und bediener-
bedingte Abweichungen bei Werkzeug-
messung und Profilerkennung.

Durch exakte Messergebnisse vermeiden
Sie Ausschuss und kdnnen Ihre Schleif-
maschinen optimal einstellen bzw.
nachsteuern.

Durch einfache Bedienung entfallen auf-
wandige Schulungen und Sie kénnen lhre
Mitarbeiter flexibel einsetzen.

Profitieren Sie von den Kosteneinsparun-
gen durch schnelles und zuverldssiges
Messen.
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WALTER Messtechnik-Software:
Quick Assistant —in nur drei Schritten zum Ziel

Al

: 1 Veaien Sia die Veeroouglamise aus

1. Schritt
Werkzeugfamilie auswahlen

2. Schritt
Werkzeugtyp auswahlen
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Quick Assistant — (iberzeugend einfach
iIn der Handhabung

In nur drei Schritten zur Messung

Einfache, grafische
Benutzeroberflache

Fiir zylindrische und konische
Fraser sowie Bohrer

Keine Messung von Solldaten nétig

Keine Protokollierung nétig

Beispiel-lcons der Werkzeugfamilie , Zylindrische Schaftfraser”

Nie zuvor war es leichter WALTER Messmaschinen zu bedienen. Die klar
gestalteten Icons ermdglichen ein intuitives Bedienen der Software. Vor-
kenntnisse werden nicht vorausgesetzt.
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,Quick Check Modular QCM" inklusive ,Autocheck”

¢ Modularer Aufbau

¢ [Individuelle Messablaufe
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Sicherheit und einfache Bedienung
inklusive ,, Autocheck”

Hochste Flexibilitat, einfaches Bedienen und
schnelles Programmieren durch vorgefertigte
Programmvorlagen zeichnen ,,QCM” aus. Mit
nur einer Software kénnen Sie alle Arten von
Werkzeugen messen. Die Geometrien aller
namhaften Hersteller sind bereits integriert. Sie
kénnen mit ,QCM" auch extern am PC ,offline”
arbeiten und dadurch die Maschinennebenzei-
ten stark verkiirzen.

Der modulare Aufbau ermdglicht es, Mess-
optionen und Messabldufe problemlos nach
lhren Anforderungen zu &ndern. Dabei verein-
facht ein ,Wizard” die Bedienung deutlich.
Mit seiner Hilfe erstellen Sie mit nur wenigen
.Mausklicks” ein neues Messprogramm. Der
.Wizard” kann nach lhren Wiinschen eigenstén-

dig erweitert werden. Auch ohne ,Wizard" kon-
nen Sie jetzt Messprogramme durch die neue
LAutocheck” Funktion ohne jegliche Eingaben
starten. Das System erkennt automatisch die
erforderlichen Geometrieparameter durch eine
Geometrie- und Werkzeugschneidenanalyse.

Fir eine effiziente Ablauforganisation sorgt
das Konzept der Priifpléne. Fiir jedes Werkzeug
kdnnen Sie eine frei wahlbare Anzahl von Mess-
kriterien in verschiedenen Priifplanen definieren.
Im Priifplan A messen Sie beispielsweise nur
die Parameter, die wahrend des Fertigungspro-
zesses (berpriift werden miissen, wahrend der
Priifplan B zur Qualitatskontrolle und Protokol-
lierung genutzt wird und alle Parameter erfasst.

© .QCM" Editor Auftragsmanagement

© Hilfefunktion
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lhre Vorteile

e ,QCM" férdert das einfache und schnelle
Programmieren. Sie sparen Zeit durch

* Perfekte Ablauforganisation vorgefertigte Programmvorlagen.

e Sie arbeiten nach den Anforderungen Ihrer
Kunden, indem Sie die WALTER Programm-
vorlagen einfach anpassen und anlegen,
ohne von Grund auf neue Programme
erstellen zu missen.

e Sie arbeiten auf héchstem Standard durch
parametrierbare Geometriebeschreibungen
und Messparameter bis hin zu Priifplanen,
die sich nach Ihren Anforderungen vorein-
stellen und &ndern lassen.

¢ Autocheck fiir Parametererkennung

@ Programmauswahl aus der Vorlage © FEingabe der generellen Geometrieparameter © Messprotokolle fiir den Qualitatsnachweis

© Vorauswahl des Werkzeugtyps im ,Wizard” O Fir jedes Werkzeug sind die Parameter frei wahlbar
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WALTER Software ,,Quick Check Schleifscheiben”

¢ Hohe Schleifqualitat

¢ Hohe Schleifleistung

¢ Prozessstabilitat

Verbessern Sie die Qualitat beim Schleifen

Die WALTER Software ,Quick Check Schlieif-
scheiben” ist eine perfekte Ergénzung zu ,QCM”
und hilft lhnen dabei, die Qualitat beim Schleifen
deutlich zu verbessern. Sie steuert die vollauto-
matische Messung kompletter Schleifscheiben-
satze und reduziert das nachtragliche Korrigie-
ren an der Schleifmaschine auf ein absolutes
Minimum. Die Produktion von Ausschuss wird
so vermieden. Fiir Standardscheiben steht lhnen
eine umfangreiche Datenbank zur Verfligung;
Sonderscheiben kénnen Sie einfach definieren
und generieren. Auch der Schleifpunkt ist vari-

o
ABFrin | 4xF2 Comeen | ArFIFuava|
Scholetany fchalbanlags [Tre— D chimessar [raten
| 11VB_D100
_weom | f ¢ P
movs | | 4] £ B %h
_ wom |8 ] L= |
LI + Is Dommen
A r [T
Ly e oo |
Doppelioanns 1513
" ﬂ." |"" & |
rrata R B (e

ierbar. Zur Dateniibertragung der Messergebnis-
se stehen diverse Schnittstellen zu Schleifma-
schinen verschiedener Hersteller zur Verfiigung.
Den Datenaustausch zwischen der Messma-
schine HELICHECK und der Schleifmaschine
HELITRONIC von WALTER stellt die Schnittstelle
.Wheel Data Connect” sicher.

Ausfuhrliche Informationen tber die Schleifma-
schinen Software gibt die Broschiire WALTER
,HELITRONIC TOOL STUDIO".

lhre Vorteile

e Sparen Sie Kosten und erreichen Sie Pro-
zessstabilitdt durch die vollautomatische
Messung kompletter Schieifscheibensétze.

e Bieten Sie lhren Kunden héchste Qualitat,
die sich auszahlt.

e Die Standardscheiben-Datenbank erspart
lhnen Programmieraufwand.

¢ Sonderscheiben definieren und generieren
Sie einfach und haben somit ein Hochst-
mal an Flexibilitat.

e Die Verlinkung von WALTER ,QCM-
Auftragsmanagement” mit der WALTER
Software ,,Quick Check Schleifscheiben”
ist moglich.

@ Oberflache , Quick Check Schleifscheiben”
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WALTER Software ,Teach-in Mode”
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¢ Hohe Teilevielfalt
¢ (Geometrie-Freiheit

e GroRerer Anwendungsbereich

Messtechnik ohne Grenzen

Damit Sie mit eigenen Messstandards arbei-
ten und beliebige Priifteile messen kdnnen, hat
WALTER die Software ,Teach-in Mode” entwi-
ckelt. Nutzen Sie dieses flexible Programm, mit
dem Sie beliebige Werkzeuge und auch Werk-
stickparameter frei programmierbar messen
kdnnen. In Kombination z. B. mit der Hardware-
option ,Leuchttisch” kénnen zusatzlich zu allen
rotationssymmetrischen auch beliebige flache
Priifteile gemessen werden. Optimal also fiir
Wendschneidplatten oder Profilplatten.

Die Software selbst enthalt Makros und Module
bis auf Einzelpunktebene, die variabel kom-
biniert und im Teach-in Verfahren am Priifteil
direkt erlernt werden konnen. Diese Flexibilitat

. Teach-in Mode"” in der Praxis
Diamantabrichtrolle, Schneidwerk und viele andere.

ist einzigartig und erlaubt es lhnen beliebige
Messaufgaben mit ihren eigenen optimierten
Messstandards zu schaffen. Durch diese hohe
Universalitat erweitern Sie den Einsatzbereich
Ihrer Messmaschinen entscheidend auch auf
beliebige Priifteile auBerhalb der Werkzeug-
messtechnik.

lhre Vorteile

e Durch ,Teach-in Mode” sichern Sie sich
hdchste Flexibilitat und Prézision mit lhren
eigenen Messstandards.

e Messzeitverkiirzung durch optimierte Pro-
grammabldufe mit kiirzesten Verfahrwegen
und logischer Abarbeitungsreihenfolge ist
maglich. Sie bestimmen Umfang und Giite
bis zum einzelnen Messpunkt selbst.

Nicht messbar war gestern! Mit , Teach-
in Mode” l6sen Sie bereits heute auch
die schwierigsten Messaufgaben ohne
kostenintensive Spezialsoftwareldsungen
flir Sonderapplikationen.

Sie erweitern lhr Anwendungsspektrum
von beliebigen Werkzeugen bis hin zu
Messparametern fiir beliebige Priifteile.
Eine Verlinkung von WALTER ,QCM-Auf-
tragsmanagement” mit WALTER , Teach-in
Mode" ist mdglich und erlaubt somit die
komplette Integration in lhre Priiforganisa-
tion und Datenverwaltung.

© .Teach-in Mode” Messpunktmodule

® ,Teach-in Mode” Programmsteuerung
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Optionale Software-

hilerBiterr BN

Pakete

e —

* Best-Fit-Einpassung

¢ Konturenerfassung
e Datenkompatibiltét

.ViaScan” und ,ViaFit" -

Prézise Konturenerfassung und hoch-
genauer Konturenvergleich. Ein Doppel,
welches seines gleichen sucht

.ViaScan” erfasst beliebige Werkzeug- und
Werkstiickkonturen. Sie definieren den Start-
und den Endpunkt bzw. Grenzen, danach lduft
die Konturerfassung vollautomatisch durch die
intelligente  Konturverfolgung in  Sekunden-
schnelle ab. Die gezielt gesteuerte Erzeugung
von Hiillkurven bei z. B. spiralisierten Werkzeu-
gen zeigt das tatsachlich aktive Wirkprofil des
Werkzeugs. Fiir spezielle Aufgabenstellungen
stehen hier verschiedene Verfahren inkl. Fil-
terfunktionen zur Verfiigung. Die digitalisierte
Kontur kann in den WALTER Softwarepaketen

.1each-in Mode”, ,Easy Check” und ,QCM"
weiterverarbeitet und nach verschiedenen Pa-
rametern wie Lange, Durchmesser und Radius
ausgewertet werden. Ebenso ist ein Soll-Ist-
Vergleich mit dem Original-DXF-Konturzug des
Priifteils maglich. ,ViaFit” vergleicht die mit ,Vi-
aScan” erfassten Konturverldufe mit der DXF-
Vorlage und fiihrt einen Soll-Ist-Vergleich durch
Best-Fit-Einpassung durch. Die Einpassung nach
den verschieden Freiheitsgraden kann je nach
Aufgabenstellung selbstverstandlich beliebig
gesteuert werden. Abweichungen werden gra-
fisch Gberhoht dargestellt. Die Skalierung der
Uberhéhung ist vom Bediener frei wahlbar. Zur
Beurteilung der Abweichungen konnen Tole-
ranzen vorgegeben werden; Uberschreitungen
werden farblich hervorgehoben zur schnellen
visuellen Kontrolle. Extremwerte kénnen belie-
big markiert und mit dem Wert der Abweichung
beschriftet werden. Somit kénnen auch unbe-
kannte Profile schnell und sicher reproduziert
werden.
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.DXF-Generator” automatische DXF
Erzeugung fiir kompatible Daten aus
unbekannten Konturverldufen

Der ,DXF-Generator” erstellt nach dem Scannen
des Werkzeugs aus dem digitalisierten Kontur-
zug eine DXF-Datei, automatische Form- und
Elementerkennung inklusive. Die individuelle
Feinbearbeitung zur Optimierung des DXF iber
graphische Hilfsfunktionen ist mdglich. Diese
Datei kann als DXF gespeichert und als Grund-
lage fir Konstruktion und Fertigung genutzt
werden. Somit auch ideal fiir die Prototypenfer-
tigung einsetzbar.

lhre Vorteile

e Durch abgestimmte Software-Optionen
erganzen Sie Ihr Qualitdtsmanagement
intelligent und sicher.

e Sie wahlen frei, was Sie zur Konturener-
fassung und zum Konturenvergleich nutzen
wollen.

e Realisieren Sie Kostensenkungspotenziale
durch prézise automatische Erfassung der
Kontur mit genauem Soll-Ist-Vergleich.

e ViaScan” und ,ViaFit" kénnen direkt in
.1each-in Mode” und ,QCM" integriert
werden.

@ .ViaFit Konturenerfassung

©® .DXF-Generator”
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.[Form Tool Compensation FTC" -
Soll-Ist-Vergleich im ,,Closed-Loop”

Die WALTER Software ,Form Tool Compensa-
tion FTC” ist ein Programm zum Vergleich von
Soll- und Ist-Kontur von Profilen und erzeugt
automatisch ein Korrektur-DXF. Dabei werden
nicht nur Einzelpunkte bzw. Formsegmente ge-
messen, sondern komplette Profile gescannt.
Die Abweichung der Ist-Kontur wird mit Hilfe
eines DXF-Vergleichs ermittelt und das Kor-
rekur-DXF an eine WALTER Schleifmaschine
HELITRONIC (bergeben. So entsteht durch
automatische Korrekturrechnung ein geschlos-
sener Regelkreis der Qualitat — integriert in lhre
Produktion.

lhre Vorteile

e Systemrelevante Steuerung zwischen
Messtechnik und Schleifmaschine, die
lhnen eine integrierte Qualitatssicherung
mit allen Vorteilen gibt.

e Mit ,FTC" beherrschen Sie Fertigungs-
toleranzen, welche ohne Messmaschine
unerreichbar waren.

¢ Sie haben somit einen sicheren vollau-
tomatischen Prozess, der bedienerunab-
hangig und damit schnell, prazise lhre
Produktion optimiert und Ihnen mehrfach
Kostenvorteile bringt.

WALTER
MESSTECHNIK SOFTWARE
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* Parameter Soll-Ist-Abgleich
e Automatische Toleranzkompensation
e Geschlossener Qualitatsprozess

© Korrektur-Software ,FTC"

@ vor FTC”

©® nach FIC”
(4) .Closed-Loop”
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Customer Care

WALTER und EWAG sind weltweit System- und Lésungsliefe-
rant fir die gesamte Werkzeugbearbeitung. Diesem Anspruch
werden wir gerecht, indem wir fiir alle WALTER- und EWAG-
Maschinen eine hochste Maschinenverfligharkeit tiber deren
gesamten Produktlebenszyklus sicher stellen. Dafiir haben wir
unter Customer Care zahlreiche Dienstleistungen gebiindelt.

Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Von ,Start up” tiber ,,Prevention” bis ,Retrofit” erhalten unse-
re Kunden malgeschneiderte Leistungen fiir deren spezielle
Maschinenkonfiguration. Weltweit kdnnen unsere Kunden auf
HelpLines zugreifen, die in den meisten Fallen mit Teleservice
ein Problem l6sen kdonnen. Dartiber hinaus finden Sie ein kom-
petentes Service-Technikteam weltweit in Ihrer Nahe. Das
heil8t fiir unsere Kunden:

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

e Unser Team ist in der Nahe und schnell bei lhnen.

e Unser Team unterstiitzt Sie bei Produktivitatssteigerung.

e Unser Team arbeitet schnell, problemorientiert und
tiberschaubar.

e Unser Team I6st jedes Problem der Werkzeug-
bearbeitung innovativ und nachhaltig.

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuild
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit

Umbauten
Nachriistungen
Maschinenriicknahmen

DOOO®CE
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WALTER und EWAG stehen als weltweit agierende, marktorientierte
Technologie- und Dienstleistungsunternehmen sowie als System- und
Losungspartner fiir die gesamte Werkzeugbearbeitung. Unser Leistungs-

Schleifen — Schieifen rotationssymmetrischer
Werkzeuge und Werkstiicke

WALTER Maschinen

Einsatz Werkstoffe

WerkzeugmaRe "
max. Lange? / Durchmesser

WALTER 1 7
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spektrum ist die Grundlage innovativer Bearbeitungsldsungen fiir nahezu
alle marktiiblichen Werkzeuggattungen und Werkstoffe bei hohem Mehr-
wert hinsichtlich Qualitat, Prazision, Standzeit und Produktivitat.

@ Schleifen — Schleifen von Wendeschneidplatten

EWAG Maschinen

Wendeschneidplatte "

Einsatz Werkstoffe Inkreis / Umkreis

HELITRONIC ESSENTIAL B0 [SIOEREY 255mm/@1-100mm  EWAMATIC LINEAR B0 [SOEEIED @3 mm /50 mm
HELITRONIC MINI POWER 00 [NOERED 255mm/@1-100mm  PROFILE LINE 0 [NOERED @3 mm /@50 mm
HELITRONIC MINIAUTOMATION BB [IMEAED 255mm/@1-100mm  COMPACT LINE [» T I s [ JcJcen] ko] @3 mm /@50 mm
HELITRONIC BASIC B0 [SIOERED 350 mm /@3 -290(320)mm  INSERT LINE B0 [SIOERED @3mm/ @75 mm
HELITRONIC POWER 00 [NOEAED 350 mm/@3-290(320)mm RS 15 [P R [mQHss[am]cx[cen]pko] —/ bis @25 mm
HELITRONIC POWER 400 B0 [SIMERE 520 mm / @3- 315 mm
HELITRONIC VISION 400 B0 [SIOEOED 370 mm/ @3 -315mm , _
HELTRONIC VISION 2001 00 [SODE T — Laser — Laserpearbeﬂung Yon Wendeschneidplatten
und/oder rotationssymmetrischen Werkzeugen
HELITRONIC VISION 700 L B0 [SIOERED 700 mm / 83 - 200 mm
HELITRONIC MICRO B [SOEOE 120 mm /@0,1 12,7 mm Werkzeugmate”
R ] (Hss [ [c/k [can | 120mm/@3-127mm  EWAG Maschinen Finsatz Werkstoffe max. Lange / Durchmesser
_ WerkzeugmaBe' | ASER LINE ULTRA B [MCOEDEUEREMEIE 250 mm/ 0,1 - 200 mm
EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Lénge / Durchmesser LASER LINE PRECISION 5T IR coN[PHo Vo D MKOND) 250 mm / 001 — 200 mm
EWAMATIC LINEAR B0 [SOEOEIE 200 mm /00,2 - 200 mm Wendeschneidplatte
PROFILE LINE B0 EMOEEED 255mm/@1-100mm EWAG Maschinen Einsatz Werkstoffe Inkreis / Umkreis
WS 11/WS 11-5P Q00 Em ~/biSBZSMM ) 5 SER INE ULTRA (7 [ ] [c [can] o [cvo- koo 03 mm /@50 mm
RS 15 goo =/DISBZ5MM | xSER |INE PRECISION (¢ T R canTeroJcvo-o Imkomo) 03mm /@50 mm
g Erodieren — Erodieren und Schieifen von Messen — Beriihrungsloses Messen von Werkzeugen,
RCEN  rotationssymmetrischen Werkzeugen f% Werkstiicken und Schleifscheiben
1
WALTER Maschinen Einsatz Werkstoffe max. Léngevz\'h;rlgzuerﬁﬁnr:zfseer WALTER Maschinen Finsatz max. Lénge\/?\’/jrgﬁgﬁg:iee:
HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION B [FH[MENENET 185/255mm /01185 MM ue) oueor pRECISION i 420mm /81 - 320 mm
HELITRONICPOWERDIAMOND B [[MEOENED  350mm/@3-290 (400)mm 7o CHECK ADVANGED o 20 mm /01320 mm
HELITRONIC POWER DIAMOND 400 @B [MIMEAENED 520mm /B3 -380 MM e CHECK PRO o 200mm /01— 200mm
HELITRONIC VISION DIAMOND 400 EE  [E3 [0 ERED T 370mm/@3-315MM  HELCHECK PRO LONG o 730mm /01— 200mm
HELITRONIC VISION DIAMOND 400 L BIE]  [FS3 [ FZA T ) 420mm/@3-315mMM  HELCHECK PLUS O 300 mm /0.1 — 200 mm
HELICHECK PLUS LONG o 730 mm / @0,1 - 200 mm
Software — Die Intelligenz der Werkzeugbearbeitung HELICHECK 3D 0 420mm /@3 - 80 mm
% und -messung fiir die Produktion und das Nachscharfen HELISET PLUS M) 400 mm /@1 - 350 mm
HELISET o 400 mm/@1-350mm

Customer Care — Umfassendes Service- und
Dienstleistungsangebot

Einsatz: [ Produktion [ Nachscharfen [l Messen
Werkstoffe: [ Hochleistungsschnellschnittstahl I Hartmetall I3 Cermet/Keramik [E] Kubisches Bornitrid [ Polykristalliner Diamant [ Chemische Gasphasenabscheidung
[T Manokristalliner Diamant/Naturdiamant

' Die max. Werkzeugabmessungen sind abhéngig von Werkzeugtyp und -geometrie sowie der Art der Bearbeitung.
2 Ab theoretischem Kegeldurchmesser Werkstiicktréager.
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« WALTER

Walter Maschinenbau GmbH

Jopestr. 5 - 72072 Tiibingen, Deutschland
Tel. +49 7071 9393-0

Fax +49 7071 9393-695
info@walter-machines.com

Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf
www.walter-machines.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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