A member of the UNITED GRINDING Group

VIFP 100

Vollautomatische Komplettbearbeitung
komplexer Werkstiicke

Eckdaten

Maximale Werkzeugvielfalt und Prozessflexibilitat
Héchste Leistung und Produktivitat

Schweizer Préazision

Kompaktes Layout
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Mégerle AG Maschinenfabrik

Prézision, Qualitdt und Flexibilitdt stehen bei den Produkten der
Magerle AG Maschinenfabrik an oberster Stelle. Als Technologiefiihrer
fir hochleistungsfahige Schleifsysteme zur Bearbeitung von Flach- und
Profilschleifaufgaben ist das 1929 gegriindete Unternehmen besonders
auf kundenindividuelle Lésungen spezialisiert.

Die Grundlage fiir den internationalen Erfolg der schweizer Qualitatsma-
schinen bildet dabei das einzigartige Konstruktionsprinzip des MAGERLE
Baukastensystems. Dank erstklassiger Technologien kann MAGERLE
Kunden aus unterschiedlichsten Industrien zuverldssige Schleifzentren
bieten. Die hohe Bearbeitungsprazision der spezifisch zugeschnittenen
Spezialmaschinen sichert dabei die Wettbewerbsfahigkeit der Kunden.
Neben dem iber Jahrzehnte gewonnenen Know-how sind besonders die
hoch motivierten und engagierten Mitarbeiter ein wichtiger Faktor fir den
Erfolg des Unternehmens.

Als Teil der UNITED GRINDING Group ist MAGERLE ein starkes Mitglied
des global fiihrenden Maschinenbaukonzerns fiir Schleifmaschinen. Rund
um den Erdball erhalten MAGERLE-Kunden so Zugang zu einem dichten
Netzwerk erfahrener Service- und Anwendungstechniker.



VIFP 100

Einzigartiger Zweifach-Doppelgreifer fir das gleich-
zeitige Wechseln von Schleifscheibe und Abrichtrolle -
Sehr schnelle Achsen - Hydrostatische Fiihrungen -
Hochste Schleif- und Kihlleistung - Automatischer
Kiihlschmiermitteldiisenwechsler - Prozess Know-
how flir hohe Prozesssicherheit - Systemintegrations-
kompetenz - Werkzeuginnenkiihlung
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Charakteristika

Abmessungen

Hardware

e Breite:4,6 m

e Tiefe:4m

e X-Achse - Langshub: 1000 mm
e Y-Achse - Vertikalhub: 900 mm
e /-Achse - Querhub: 750 mm

e Spindelleistung bis zu 50 kW

Prazise Mehrseitenbearbeitung

5- oder 6-Achsensystem

Werkzeugwechsler bis zu 60 Positionen
Schleifen, Frasen, Bohren in einer Aufspannung
Verschleissfreie Hydrostatikfiihrungen
Wassergekiihlte Direktantriebsmotoren

Vielfalt in der Aufspannung

Kurze Werkzeugwechselzyklen

Automatischer Schleifscheiben-/und Abrichtrollenwechsler
Werkzeug-Innenkiihlung

Automatischer Diisenwechsler




Software

e Benutzerspezifisch programmierbare Oberfléache
e  Innovative Steuerungsarchitektur

e |Intuitive Bedienung

e Fokus auf Arbeits- und Produktionssicherheit
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Mit der MFP 100 erweitert die Méagerle AG Maschinenfabrik die MFP-
Baureihe um eine besonders flexible Variante. Das neue Schleifzentrum

zeichnet sich durch seine hohe Arbeitsgeschwindigkeit und einen schnel-
len Werkzeugwechsel aus.

MAGERLE hat die MFP 100 speziell fiir jene Mérkte entwickelt, wo die
wirtschaftliche und prazise Mehrseitenbearbeitung schwerer und kom-
plexer Werkstiicke in nur einer Aufspannung gefordert wird. Mit einer
Spindelleistung von 50 kW und dem grossziigig gestalteten Arbeitsraum
ist das neue MAGERLE-Schleifzentrum unter anderem fiir die Bearbei-
tung von Turbinenleit- und -laufschaufeln sowie von Hitzeschilden in der
Flugzeug- und Energieindustrie pradestiniert. MAGERLE baut die MFP 100
standardmassig mit einer 2-Achsen-NC-Kombination. Optional kann das
Schleifzentrum zur 3-Achsen NC-Kombination aufgeriistet werden.

Ein besonderes Merkmal der MFP 100 ist das Wechselsystem fiir Werk-
zeuge und Abrichtrollen. Durch den Einsatz des Zweifach-Doppelgreifers
lassen sich die Nebenzeit deutlich reduzieren. Auch in der Bearbeitungs-
vielfalt zeigt sich die MFP100 von einer ganz neuen Seite. Die Stan-
dardausfithrung mit insgesamt 30 Werkzeugaufnahmen ldsst sich op-
tional auf bis zu 60 erweitern. Die Bestlickung ist mit allen beliebigen
Werkzeugen maglich: Bohrer, Fraser, CBN-Scheiben oder Messtaster.
lhren Leistungsmerkmalen zum Trotz besticht die MFP 100 mit einem kom-
pakten Design. Mit 4,6 Metern Breite und 4 Metern Tiefe ist die Stell-
flache fiir eine Schleifmaschine dieser Kategorie ausgesprochen gering.
Das Beladen des NC-Tisches geschieht bequem von oben und von vorne,
entweder manuell, mit Kran oder mit Roboter. Der einfache riickseitige
Zugang fiir Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten unterstiitzt die ausge-
zeichnete Ergonomie des MAGERLE-Schleifzentrums.



b
Hydrostatikfiihrungen

Verschleissfreies Flihrungskonzept

Das einzigartige Konstruktionsprinzip der MAGERLE-Schleifmaschine bil-
det die Grund-lage der gesamten Maschinenqualitét. Die Vertikalachse
ist mit hydrostatischen Umgriffsfiihrungen ausgeristet und durch einen
diinnen Olfilm komplett vom Standeroberteil getrennt.

So meistern die Schleifmaschinen von MAGERLE hohe Belastungen
verschleissfrei, auch im Langzeitbetrieb. Der Olfilm wirkt schwingungs-
dampfend und garantiert die hochprazise Bearbeitung von einfachen bis
zu komplexen Werkstiicken.
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Prézise und zuverlassig bis ins Detail Spitzenreiter bei der Schleifleistung

MAGERLE garantiert bei den Schleifmaschinen  Schliissel fiir schnelle Werkzeugwechsel bei Starke Motoren treiben bei den MAGERLE-
Prazision und Zuverlassigkeit bis ins Detail. absoluter Wiederholgenauigkeit. Ein optionales ~ Schleifmaschinen die Spindeln an und fiihren
Wassergekiihlte Direktantriebsmotoren fiir die  Auswuchtsystem balanciert ungleiche Krafte- hinsichtlich der Abtragsleistung zu herausragen-
Schleifspindeln sichern Hochstleistungen im  verhéltnisse in der rotierenden Schieifscheibe den Ergebnissen. Die Flach- und Profilschleifma-

Dauerbetrieb. HSK Flanschaufnahmen sind der  dynamisch aus. schinen von MAGERLE verbinden so Spitzenqua-
litdt mit einem Héchstmass an Produktivitét.

MFP 100 Arbeitsraumkonfiguration

© Schleifsupport mit 2 Schnellwechselspindeln
® Diamantprofilrolle

© Bearbeitungswerkzeug

O Werkstiick

@ Vorrichtung

O NC-Teilapparat 2-/3-Achsen
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Werkzeugwechselsystem flir anspruchsvolle
Anwendungen

Kurze Werkzeugwechselzyklen

Ein herausragendes Merkmal der MFP100 ist das Uberlegene
Wechselsystem fiir Werkzeuge und Abrichtrollen. Der Zweifach-
Doppelgreifer wechselt Schleifscheiben und die zugehtrigen Dia-
mantprofilrollen je nach Wahl gleichzeitig oder unabhangig vonein-
ander. Daraus resultiert eine merkliche Reduktion der Nebenzeiten.
Zu den stark beschleunigten Werkzeugwechselzyklen kommt eine
deutlich erhéhte Achsendynamik. Die mit dem neuen Schleifzentrum
MFP 100 insgesamt gesteigerte Produktivitét fiihrt zu einer spirbaren Sen-
kung der Stiickkosten.

Bis zu 60 Werkzeugpositionen

Der Werkzeugwechsler der MFP 100 ist skalierbar. In der Standardausfiih-
rung kann er mit bis zu 30 Werkzeugaufnahmen ausgestattet werden. Die
Erweiterung auf bis zu 60 Werkzeugpositionen ist optional méglich. Ent-
sprechend grossziigig ist das Tool-Management der MFP 100 ausgelegt, das
bis zu 500 verschiedene Werkzeuge verwalten kann. Neben Schleifscheiben
mit max. 300 mm Durchmesser und den zugehdrigen Diamantprofilrollen
mit max. 160 mm Durchmesser ist das Bestiicken des Werkzeugwechslers
mit allen anderen Werkzeugen wie Bohrer, Fraser, CBN-Scheiben oder
Messtaster moglich.




Das richtige Abrichtverfahren

Das Abrichten der Schleifscheiben ist ein entscheidender Faktor fiir die
Wirtschaftlichkeit eines Schleifprozesses. Mit Uberkopf- und Tischabricht-
geraten bietet MAGERLE professionelle Losungen fiir die unterschiedlichen
Anforderungen, die an diesen Prozessschritt gestellt werden.

Das Uberkopfprinzip entfaltet besonders beim kontinuierlichen Abricht-
prozess (CD) und beim Intervallverfahren (IPD) sein Potenzial. Tischab-
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richtgerdte kommen bei stehenden oder rotierenden Abrichtwerkzeugen
zum Einsatz, wobei das rotierende Prinzip beim Rolldiamantieren, Crushie-
ren oder Formabrichten zu Bestergebnissen fiihrt. Fiir den Antrieb der Ab-
richtgerate setzt MAGERLE Servomotoren ein, die sich iiber den gesamten
Drehzahlbereich hinweg frei programmieren lassen.
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Kihlintelligenz

Perfekter Schutz des Bearbeitungsraums, lange Lebensdauer des Gesamtsystems

Kostensparende Kiihlintelligenz

Die aktuellen NC-Steuerungen der MAGERLE Schleifzentren erméglichen  gen eine weitere Kiihloptimierung. Mit dem integrierten automatischen
eine exakte Positionierung der KiihImittelzufihrung unter Einbezug der je-  Diisenwechsler werden minimale Stillstandzeiten erreicht. Damit bringen
weiligen Schleifscheibengeometrie tiber 2 NC-Achsen. Eine optionale Pro-  minimale Kiihimittelmengen ein Maximuman Kihlleistung. Sperrluftbeauf-
filanpassung erlaubt dartiber hinaus den Kihimittelstrahl exakt auf die zu  schlagte Labyrinthdichtungen schiitzen sdmtliche Lagerungen innerhalb des
bearbeitenden Zonen des Werkstiicks zu fokussieren. Zusatzlich erméglicht ~ Bearbeitungsraums vor Verschmutzungen und tragen zur hohen Lebensdau-
die integrierte Innenkiihlung in Kombination mit Bearbeitungswerkzeu- er des Gesamtsystems bei.

Automatischer Kiihlschmiermittel-Diisenwechsler

@ Diisenwechslermagazin

@ KuhImitteldtisen

© Horizontale Diisenzustellung
O \ertikale Diisenzustellung
O Kihlwasserzufiihrung




KihImittelreinigungsanlagen

Fir jede Anwendung die optimale Losung
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Einlaufkasten Filterstrecke Filterkuchen  Bandantrieb
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Schmutztank Reintank

Den Gesamtprozess im Blick

MAGERLE versteht den Schleifprozess als ein Gesamtsystem unterschied-
licher Komponenten und schafft damit die Voraussetzungen fir eine hohe
Wirtschaftlichkeit. Eine zentrale Bedeutung hat die Anlagenkonzeption fir
das Zuftihren und Reinigen des KihImittels. Nur die richtige Dimensionie-
rung flhrt zur Ausschépfung des ganzen Kihimittelpotenzials bei gerin-
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~ Aufwickelvorrichtung
fiir verbrauchtes Filtervlies

gen Entsorgungskosten. Unter Beriicksichtigung dieser ékonomischen und
6kologischen Aspekte erarbeitet MAGERLE gemeinsam mit dem Zuliefe-
rer von Kihimittelanlagen ganzheitliche Ldsungen fiir die kundenspezifi-
schen Bedirfnissen.
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Steuerung

Arbeitssicherheit und Bedienerfreundlichkeit im Fokus

-

Nooar I e E =

Bei MAGERLE arbeiten erfahrene Softwarein-
genieure kontinuierlich an der Verbesserung
und Optimierung der Steuerungskonzepte. Im
Fokus stehen die intuitive Bedienung und ein
Hochstmass an Arbeits- und Produktionssicher-
heit. Die frei programmierbare Software erlaubt
es, die Steuerung werkstiickspezifisch und den
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Kundenanforderungen gemass zu konfigurieren.
Ein mobiles Handbediengerat mit Visualisie-
rungen aller relevanten Funktionen am LCD-
Monitor vereinfacht und beschleunigt das pré-
zise Einrichten der Maschine direkt am Werk-
stiick. Uber die Steuerung SIEMENS Sinumerik
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840D solution line ist der automatisierte Betrieb
der MAGERLE Schleifzentren mit genauer An-
steuerung der einzelnen Achsen gesichert. So
bilden Steuerungsarchitektur und Maschine bei
MAGERLE eine perfekt funktionierende, auf die
Kundenbediirfnisse ausgerichtete Einheit.




Customer Care

MAGERLE Flach- und Profilschleifmaschinen sollen méglichst
lange die Kundenanforderungen erfiillen, wirtschaftlich ar-
beiten, zuverldssig funktionieren und jederzeit verfigbar sein.
Vom ,Start up” bis zum ,Retrofit” — unser Customer Care ist
wahrend der gesamten Lebensdauer Ihrer Maschine fiir Sie da.
Weltweit stehen lhnen 3 kompetente HelpLines und ausgebil-
dete Service Techniker in lhrer Nahe zur Verfligung:

e Wirsind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fiir eine professionelle Ldsung.

DOOO®ICE

MAGERLE

Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverlangerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuilt
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit
Umbauten
Nachriistungen

MFP 100
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Grundriss/Layout
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Breite 4307 mm

Tiefe 4130 mm

Hohe 3850/(3350) mm

MFP 100 Maschinenkonfiguration

MFP 100 Arbeitsraum
Schnellwechselspindel fiir Bearbeitungswerkzeuge

Schnellwechselspindel fiir Diamantformrollen
Automatische Kiihlwasserdisen
NC-Teilapparat 2-/3-Achsen

Abrichtgerat

Sinumerik 840D Steuerung
Zweifach-Doppelgreifer

0000060 BOOC

Werkzeugwechslermagazin

9006806066806

Eingabestation fir Werkzeugverwaltung
Schnittstelle zu Kihlwasseraufbereitung

Schnittstelle zu KiihIsystem fiir Spindelantriebe
Hydrostatik- / Hydraulikaggregat
Zentralschmierung

Elektroschrank

Schnittstelle zu Dunstabsaugung
Automatischer Tirantrieb

Spritzschutzkabine
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Technische Daten

Technische Daten MFP 100

X-Achse  Langshub mm 1000

Verfahrgeschwindigkeit mm/min 0...40,000
V-Achse  Vertikalhub mm 950

Verfahrgeschwindigkeit mm/min 0..30,000
Z-Achse  Querhub mm 750

Verfahrgeschwindigkeit mm/min 0...30,000
Schleifspindelantrieb - Leistung max. kW 50
Drehzahlbereich max. min-! 0..10,000
V-Achse Profileinrollvorrichtung, Rollenbreite, max. mm 100
Werkzeugwechslerpositionen n/pos 30/60
Diisenwechslerpositionen (optional) n/pos 8
Werkzeuglange max. mm 280
Schleifscheibendimensionen (D x T x H) mm 300x100x76.2
Werkzeugaufnahme HSK-B80
NC-Kombination - Dreh-/Schwenkachsen n/Achsen 2/3

integriertes zusatzliches schwenkbares Abrichtgerat (optional)

Messsystem mit Messtaster

Technische Anderungen vorbehalten
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Mégerle AG Maschinenfabrik
Allmendstrasse 50

CH-8320 Fehraltorf

Tel. +41 43 355 66 00

Fax +41 43 355 65 00
sales@maegerle.com
www.maegerle.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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